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O nas

Od ponad 50 lat TECHNOLOGY ltaliana jest punktem odniesienia w sektorze obrabiarek do obrobki blachy. Nasza historia rozpoczeta sie od zaprojektowania

pierwszej wykrawarki TECHNOLOGY, co pozwolito nam stac sie uznanymi specjalistami w dziedzinie wykrawania.

Dzis, bazujac na tym doswiadczeniu oraz dzieki ciagtej dziatalnosci badawczo-rozwojowej, projektujemy we Wioszech nie tylko wykrawarki, ale réwniez inne

innowacyjne obrabiarki, stworzone z mysla o wspieraniu klientow na kazdym etapie obrobki blachy.

Niezawodnosc¢, doradztwo i jakos¢ — to trzy wartosci, ktore kierujg naszym rozwojem i pozwalaja nam dostarczac rozwigzania technologiczne spetniajace

najbardziej ztozone wymagania produkcyjne, zgodnie z ideg Made in ltaly

Vision &
Mission

Nasza Wizja

Przyczyniac sie do transformacji Swiata obrobki blachy, czyniac technologie prostym,
niezawodnym i zrownowazonym narzedziem dla kazdej firmy, ktdra chce sie rozwijac

i wprowadzac¢ innowacje.

Nasza Misja

Nasza misja jest dostarczanie klientom odpowiedniej technologii, ktéra pozwala
sprostac i przezwyciezyC wyzwania zwiazane z obrobka blachy. Projektujemy i
produkujemy rozwiazania dopasowane do rzeczywistych potrzeb, unikajac nadmiaru
i kompromisdw, aby zapewnic realng wartos¢, niezawodnos¢ oraz zréwnowazony

rozwaj.



Nasze
liczby

Liczby te odzwierciedlajg droge rozwoju i
innowacjifirmy TECHNOLOGY, wyznaczajac

kierunek, ktoéry obralismy.

+50

LAT DOSWIADCZENIA

Od 1973 roku dziatamy w sek-
torze obrabiarek jako producenci
wykrawarek.

1400

ZAINSTALOWANYCH
MASZYN

Na przestrzeni lat zainstalow-
alismy ponad 1 400 maszyn na
catym swiecie.

KRAJOW, W KTORYCH
ZAINSTALOWANE SA NASZE
MASZYNY

TECHNOLOGY dziata na rynku
miedzynarodowym w sprzedazy
obrabiarek.



Dlaczego
_inia Start

Wykrawanie zaczyna sie tutaj. Linia Start to idealne
rozwigzanie,abywejs¢ wswiatautomatycznegowykrawania,
oferujac  niezawodna wydajnos¢ | zaawansowane
technologie. Wszystkie maszyny sg wyposazone w system
Full Auto-Index z w petni obrotowymi narzedziami,
zapewnhniajacy maksymalna elastycznosc i szybkos¢ pracy.
Skondensowana innowacja, stworzona z mysla o tych,
ktorzy chca sie rozwijac bez kompromisow.




TP Alpha Matic

Przy polu roboczym 1250x1500 mm Alpha Matic jest kom-
paktowg automatyczng wykrawarkg, idealng dla firm, ktére
integrujg wykrawanie w swoim procesie produkcyjnym bez
obstugi duzych wolumenow. Prosta, niezawodna i doskonata

do ograniczonych przestrzeni.

Typ
Wydajnos¢

Dostepne pola
robocze

Blacha obrabialna
z automatycznym
pozycjonowaniem

Automatyczna

* k k

1250x1500 mm

1250x2500 mm

TP Beta

Beta jest automatyczng wykrawarkg o wyzszej wydajnosci w
porownaniu z modelem Alpha Matic, z powiekszonymi polami
roboczymi 1250x2000 oraz 1500x2000 mm. Stanowi idealne ro-
zwigzanie dla tych, ktorzy cheg wejsé w swiat wykrawarek z osig
Y o dtugosci 1500 mm, rozszerzajgc mozliwosci produkcyjne.

Typ
Wydajnos¢:

Dostepne pola
robocze:

Blacha obrabialna
z automatycznym

pozycjonowaniem:

Automatyczna

* K ok k

1250x2000 mm
1500x2000 mm

1250x2500 mm
1500x2500 mm

TP Gamma

Z polami roboczymi od 1250%2500 do 15003000 mm, Gam-
ma jest automatyczng wykrawarkq zaprojektowang dla tych,
ktérzy cheg obrabiad blachy w standardowych formatach bez
koniecznos$ci stosowania automatycznego pozycjonowania.

Prostsza, szybsza, bardziej wydajna.

Typ::
Wydajnosc:

Dostepne pola
robocze:

Automatyczna

* Kk ok Kk Kk

1250x2500 mm
1500x2500 mm
15003000 mm
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Zainspiruj sie licznymi mozliwosciami, jakie wykrawarki TECHNOLOGY oferujg dzis w zakresie

ciecia i ksztattowania blachy.

I Wykrawan



Wykrawanie skokowe o

matym skoku Operacje ksztattowania Ttoczenie
Wykrawanie skokowe o matym skoku do obrdbek Ksztattowanie jednym uderzeniem lub skokowe (np. Operacje ttoczenia
ztozonych oraz wysokiej jakosci gotowego detalu. zaluzje, zaluzje skokowe).

Formowanie o

Znakowanie Gwintowanie wysokiej predkosci

Operacje znakowania w celu wykonywania Gwintowanie bez usuwania widorow w wczesniej Funkcje CNC do realizacji szybkiego formowania

logotypdw, napisdw lub innych ksztattow wykonanych otworach. metoda przeciagania (narzedzia rolkowe WILSON
TOOL).
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Serwoelektry-
czna technolo-
gla najNnowsze|

generac]l

Wszystkie wykrawarki TECHNOLOGY s ukierunkowane na
przysztosé.

System serwoelektryczny zaprojektowany przez TECHNOLOGY faczy
wyjatkowa wydajnos¢ ze znacznymi oszczednosSciami energii, co
stanowi kluczowy czynnik w Swiecie coraz bardziej nastawionym na

rozwiazania o wysokiej efektywnosci energetycznej..

Brak oleju hydraulicznego. Zmniejszone zuzycie energii oraz brak

oleju hydraulicznego do wymiany i utylizacji.

Tryb SoftPunch: umozliwia znaczace ograniczenie hatasu podczas

obrébki grubych materiatéw lub operacji formowania.

Tryb czuwania: w trybie czuwania silniki sg wytaczane, aby ograniczy¢
pobdér mocy do zaledwie 0,4 kW

Serwoelektryczny
system

Dual
Cam

Technologia DualCam umozliwia obrobke o wysokiej
czestotliwosci (blacha perforowana lub nibbling) dzieki

trybowi ciggtego obrotu, ktory eliminuje przegrzewanie silnika.
Alternatywnie tryb wahadtowy zapewnia maksymalna predkosc

przy pojedynczych uderzeniach wykrawania.

EJ/ Wydajnosé
Brak przestojow maszyny spowodowanych przegrzewaniem.

@ Predkosé

Czestotliwos$é wykrawania do 800 uderzern/min.



SpPO|rz W przysztosc. Oszczedzaj
Wybierz technologie Full 26 | pleniReze
Auto-Index. e bl e

do 360° co znaczaco ogranicza liczbe narzedzi do zakupu. Dodatkowo oprogramowanie CAD/CAM pozwala na

automatyczne tworzenie ztozonych nestingdw, skracajac czas programowania i produkcji. 1 f F A ] 3 narzedzia

B. Z auto-index:

o

1 narzedzie
Auto-Index

Ksztatt zostat wykonany przy uzyciu jednego

narzedzia obracanego w zakresie od 0° do W przypadku A (maszyna z ograniczona liczba

360%. narzedzi auto-index) konieczne jest zakupienie
CJ‘/ Elastycznos$¢ i wydajnosé trzech narzedzi statych w celu wykonania trzech
Szybkie tworzenie ztozonych nestingdw przy wymaganych operacji.

uzyciu oprogramowania CAD/CAM, z ogran-

i i trat blachy. o o
czeniem strat biachy W przypadku B (maszyna ze wszystkimi narzedziami

EJ/ tatwosc obstugi obrotowymi - TECHNOLOGY) wystarczy jedno
Upraszcza programowanie maszyny. narzedzie obrotowe do wykonania tych samych
trzech operacji co w przypadku A.
E)/ Redukcja kosztéw Przektada sie to na znaczna oszczednos$¢ czasu i
Zmniejszenie liczby narzedzi do zakupu dzieki kosztow.
mozliwosci obrotu jednego narzedzia o 360°.

EJ/ Wydajnosé

Skrécenie czasu produkgji.

GJ/ Precyzja

Minimalny programowalny skok obrotu: 0,01°.



Wymiana narzedzi.
Przysztosc jest tutal.

Innowacja i funkcjonalnos¢ to gtéwne idee kazdego systemu wymiany narzedzi
stosowanego w wykrawarkach TECHNOLOQGY. Vertical Turret i Smart Turret
wyrdézniaja sie na tle wszystkich systemow wymiany narzedzi dostepnych na rynku
dzieki swoim unikalnym cechom, niespotykanym dotad w wykrawarkach.

Smartiurret

@ Liczba stacji
5 stacji

5-50 narzedzi (z wykorzystaniem technologii Multi-tool)

Wszystkie narzedzia sg obrotowe (auto-index)

EJ/ Mozliwos¢ obrotu dowolnego narzedzia w zakresie od 0° do 360°
zmniejsza liczbe narzedzi do zakupu oraz skraca czas obrobki.
Odpady blachy sa ograniczone do minimum dzieki mozliwosci
tworzenia ztozonych nestingow.

EJ/ Maksymalna elastycznosé¢ konfiguracji
Konfiguracje maszyny mozna dostosowac, instalujac dowolny typ
narzedzia w kazdej stacji.



Speedy Setup
El innovador sistema Speedy Setup permite equipar una sola estacion en tan solo 12 segundos.

Vertical Turret

EJ/ Liczba stacji
15 stacji
15-150 narzedzi (z wykorzystaniem technologii Multi-tool)

Wszystkie narzedzia s3 obrotowe (auto-index)

EJ/ Mozliwos¢ obrotu dowolnego narzedzia w zakresie od 0° do
360° zmniejsza liczbe narzedzi do zakupu oraz skraca czas
obrobki. Odpady blachy sa ograniczone do minimum dzieki

mozliwosci tworzenia ztozonych nestingow.

EJ/ Maksymalna elastycznos¢ konfiguracji
Konfiguracje maszyny mozna dostosowac, instalujgc dowolny

typ narzedzia w kazdej stacji.

EJ/ Innowacyjna pionowa wieza narzedziowa
Dzieki pionowej konstrukcji na stole roboczym znajduja sie
wytacznie aktualnie uzywany stempel i matryca. Zapobiega
to kontaktowi blachy z innymi narzedziami formujacymi
podczas jej przemieszczania, zmniejszajac ryzyko zarysowan
lub pofatdowan. Dodatkowo taka konfiguracja umozliwia

stosowanie narzedzi formujacych o wiekszych gabarytach

a

wysokosciowych, rozszerzajac mozliwosci obrobki.



Uchuyty

harzedzi owe

Dzieki technologii uchwytow narzedziowych montaz narzedzia na maszynie staje sie prosta czynnoscia
dostepna dla kazdego. Od samego poczatku TECHNOLOGY stosuje to rozwigzanie, aby obstuga wykrawarek

byta bardziej intuicyjna, a jednoczesnie maksymalnie konfigurowalna.

Uchwyty narzedziowe moga byc¢ instalowane w dowolnej stacji naszych wykrawarek, bez ograniczen
dotyczacych wymiardw lub rodzaju narzedzia.

Aby zapewni¢ maksymalng dostepnosc¢ narzedzi, TECHNOLOGY zdecydowata sie wyposazy¢ swoje maszyny w narzedzia w standardzie Trumpf

= = B
S & &
O 2) 3)

Pojemniki oprawek narzedziowych pokazane powyzej sg niezbedne do stosowania narzedzi w standardzie Trumpf.

1. Standardowy uchwyt
narzedziowy

Do mocowania narzedzi
standardowych o $rednicach od @

1.5 mm do @ 76,2 mm.mm.

2. Uchwyt narzedzi specjalnych
Pojemnik przeznaczony do
mocowania narzedzi specjalnych,
takich jak narzedzia rolkowe oraz

narzedzia do deformowania.

3. Uchwyt narzedzi do
gwintowania

Pojemnik do mocowania narzedzi
do gwintowania od M2.5 do MIO.
M10.

Wykrawarki TECHNOLOGY zachowuja petha kompatybilnos¢ z uchwytami narzedzi w standardzie TECHNOLOGY.

4)

4. Uchwyt narzedzi Multitool

Do mocowania:
Multitool 5-narzedziowy (od @
1,5do @16 mm)
Multitool 10-narzedziowy (od
@ 15do @ 10,5 mm)




Uchwyt stempla

Stempel

Sciaggacz

Blacha

Matryca

Uchwyt matrycy

Przezbrojenie
wykrawarki
TECHNOLOQGY jest
niezwykle proste.

Uchwyty narzedziowe sktadaja sie z dwoch
elementow:

«  Uchwyt stempla:
stuzy do mocowania stempla oraz
Sciggacza.

« Uchwyt matrycy:
stuzy do mocowania matrycy.

Po umieszczeniu narzedzia wewnatrz,
wystarczy kilka sekund, aby zamontowac
uchwyt narzedziowy na maszynie, dzieki
technologii Speedy Setup.

Multi-tool.

+ narzedzi.

+ predkoscil.

+ wszechstronnosci.

Technologia Multi-tool umozliwia zastosowanie
wiekszej liczby narzedzi (5 lub 10) w jednej stacji
oraz skraca czas zmiany narzedzia do zaledwie
0,5 sekundy.

Narzedzia znajdujace sie w Multi-toolu réwniez
moga korzysta¢ =z technologii auto-index,

umozliwiajacej obrét od 0° do 360°



Otwa rta . V. Dostepnosé
konstrukcja typu ,C” e

fatwiejsza integracja systemaow zatadunku

Konstrukcja typu ,C" zapewnia maksymalng dostepnosc¢ do obszaru roboczego. iroztadunku

W przeciwienstwie do rozwigzan zamknietych umozliwia obrobke blach wiekszych niz pole
Wszechstronnosé

robocze maszyny, oferujac wieksza elastycznos¢ operacyjna. Dodatkowo pozwala na fatwe
Mozliwos¢ obrébki blach ponadgabarytowych

zatadunki blachy zarowno od przodu, jak i z boku, upraszczajac operacje i skracajac czas
blachy wieksze niz 0os X moga byc¢

przezbrojenia.

tadowane tatwiej i od przodu
- mozliwa jest obrébka blach

wiekszych niz o$ Y

Lepsza dostepnosé

tatwy dostep do maszyny Bezpieczenstwo

Optymalna widocznos¢ obszaru roboczego

oraz zwiekszona widocznosc
w obszarze roboczym to maszyny
cechy niezbedne dla kazdej
firmy dazacej do poprawy
wydajnosci produkcji.

TECHNOLOGY od zawsze
stosuje  konstrukcje typu

,C" w swoich wykrawark-

ach, poniewaz jej zalety sa Od 1973 roku projektu-
e Jjemy nasze wykrawarki
Z konstrukcjqg typu ,,C".




dersonalizowane
M |

Wszystkie wykrawarki sa wyposazone w konsole z komputerem PC i
monitorem 22" oraz prosty i intuicyjny interfejs HMI (Human-Machine
Interface), specjalnie opracowany przez TECHNOLOGQGY, aby utatwic
uzytkowanie i zapewnic facznosc dla klientéw.

Dlaczego wybieramy [FEXNTEI®3
System elektroniczny jest sercem wykrawarki CNC, ale tez jej najdelikatniejsza czescia. 25 263

Dlatego TECHNOLOGY polega na FANUC, swiatowym liderze w zakresie jakosci, ciggtosci
i dostepnosci komponentéw.

Lat dostepnosci Oddziaty

Nasza konfiguracja obejmuje: napedy, CNC i silniki FANUC. CZQSC] serwisowe w 108

\/ Wsparcie na catym swiecie \/ Najwyzszej jakosci komponenty i zamiermych krajach
dtuga zywotnosc¢




Stabilnosc
Jakosc.
Predkosc.

Os Y wykrawarek TECHNOLOGQGY jest napedzana przez silniki AC FANUC
i sruby kulowe, przesuwajgce sie po utwardzonych i szlifowanych
prowadnicach za pomoca wozkow rolkowych.

To rozwigzanie zapewnia ptynny, precyzyjny i stabilny ruch, utrzymujac
statg wydajnos¢ w czasie nawet przy najbardziej wymagajacych
obrobkach.

Dostepne dla: TP Beta i TP Gamma
Alpha Matic posiada zebatke i listwe zebata na obu osiach.

Modele z X 2000 mm

W tych wersjach system sktada sie ze
sSruby kulowej napedzanej silnikiem
FANUC.

G/ Wydajne rozwiqzanie, idealnie wywazone
dla maszyn o mniejszym formacie.

Modele z osig X 2500 i 3000
mm

W tych wersjach system sktada sie

z dwoch srub kulowych i dwoch
silnikow FANUC pracujacych w idealnej
synchronizacji.

EJ/ Wieksza stabilnosc i precyzja nawet przy
duzych formatach

EJ/ Wyzsza predko$c i przyspieszenie, aby
zwiekszy¢ wydajnosé¢ bez kompromisu
jakosci



System automatycznego przesuwu umozliwia obrobke blach wiekszych niz

O d m a ,Ire g O d O standardowy format, bez ograniczern operacyjnych.
d : f -t Zaciskanie arkusza moze odbywac sie za pomoca gtowicy maszyny lub dwadch
u Ze g O O r | l I a u o sitownikéw pneumatycznych (w modelach maszyn, w ktdrych moga byc¢

zamontowane), zapewniajac zawsze maksymalne bezpieczenstwo podczas

Zawsze z tg samQq -

Przesuw odbywa sie wzdtuz osi X, przy zachowaniu precyzji wykrawania.

[
I y J ! Maszyna umozliwia wykonywanie nieograniczonej liczby przesunie¢ dodatnich lub

ujemnych, z odlegtoscia przesuniecia zawsze programowalng z poziomu sterowania

numerycznego.

EJ/ Elastyczno$é GJ/ Swoboda

Obrébka blach wiekszych niz standardowy Nieograniczona liczba przesuniec
format. dodatnich i ujemnych.

EJ/ Precyzja GJ/ Wydajnosé

Stata jako$¢ nawet po wielokrotnym Zwigksza wydajnos¢ bez ograniczen
przesuwaniu wymiarowych.



ecnOpu nch O powierzchni roboczej 1250x1500 mm, Alpha Matic jest kompaktowa

automatyczng wykrawarka, idealna dla firm, ktére integruja wykrawanie w swoim

® procesie produkcyjnym bez obstugi duzych wolumendw. Niezbedna, niezawodna
A p a Matlc i idealna do matych przestrzeni.




Pole robocze

1250

X
1500

Specyfikacja Techniczna TecnoPunch
u.m Alpha Matic 256
Pole robocze mm 1250 x 1500
Blacha obrabialna z repozycjonowaniem mm 1250 x 3000
Maksymalna sita wykrawania Ton 25
Maksymalna grubo$¢ blachy mm 6
Maksymalna waga blachy Kg 150
Przemieszczenie osi Y mm -25/+1270
Przemieszczenie osi X mm -40 / +1550
Predko$¢ jednoczesna osi X-Y m/min 80

Maksymalna czestotliwo$¢ wykrawania
Doktadnos¢ pozycjonowania

Doktadnos¢ wiercenia

Minimalny przyrost obrotu osi C (auto-index)
Pobdr mocy silnika w trybie gotowosci
Pobdr energii elektrycznej w pracy

Wymiary (Wx G x S)

Waga

Dostepne wymienniki narzedzi (mozliwosé wyboru 5 lub 15 stanowisk)

Liczba stacji narzedziowych

Liczba narzedzi auto-index

Czas wymiany narzedzia

Czas wymiany narzedzia z Multitool

Czas ustawienia stacji

* Z uzyciem Multi-tool

uderzen/min
mm
mm
o
Kw
Kw
mm

Kg

sek
sek

sek

600 skok | 1 mm 310 skok | 25,4 mm 480 | skok 20 mm
+/-0,05
+/-0,1
0,01
0,4
6
2300 x 3900 x 3830

5400

5 15

5-50* 15-150*

0,5

12



Beta to wydajniejsza automatyczna wykrawarka w porownaniu z modelem Alpha

TeC n O I:) u n C h Matic, o powiekszonych polach roboczych 1250x2000 i 1500x2000 mm. Jest to idealne

rozwigzanie dla tych, ktorzy chcg wejsc w swiat wykrawarek z osig Y 1500 mm, poszerzajac

Beta mozliwosci produkeyjne.




Specyfikacja Techniczna TecnoPunch

U.M. Beta 258 Beta 268
Pole robocze mm 1250 x 2000 1500 x 2000
Blacha obrabialna z mozliwoscia repozycjonowania mm 1250 x 4000 1500 x 4000
Maksymalna sita ttoczenia Ton 25
Maksymalna grubo$¢ obrabialnej blachy mm 6,5
Maksymalna waga blachy Kg 200
Przesuw osi Y mm -40 /+1270 -40 / +1550
Pole robocze Przesuw osi X mm -40 /+2040 -40 / +2540
1 25 o Predko$¢ jednoczesna osi X-Y m/min 95
Maksymalna czestotliwo$¢ ttoczenia uderzed/min 800 skok 1 mm | 310 skok 25,4 mm | 480 skok 20 mm
x Doktadnos¢ pozycjonowania mm +/-0,05
20 O o Doktadnos¢ wiercenia mm +/-0,1
Minimalny przyrost obrotu osi C (auto-index) ° 0,01
Pole robocze Pob6r mocy w trybie standby Kw 0,4
1 5 o o Pobdr mocy elektrycznej podczas pracy Kw 6
x Wymiary (Hx G x S) mm 2450 x 4690 x 4440 2450 x 4940 x 5440
Waga Kg 10300 10900

2000

Dostepne wymienniki narzedzi (mozliwosé wyboru 5 lub 15 stanowisk)

Liczba stacji narzedziowych n° 5 15
Liczba narzedzi auto-index n° 5-50* 15-150*
Czas wymiany narzedzia sek 3

Czas wymiany narzedzia z Multitool sek 0,5

Czas ustawienia stacji sek 12

* Z uzyciem Multi-tool



T@Cﬂopu nCh Z polami roboczymi od 1250x2500 do 1500x3000 mm, Gamma jest automatyczna

wykrawarka przeznaczong dla tych, ktdorzy chca obrabiac¢ blachy w standardowym
Ga m ma formacie bez potrzeby automatycznego przesuwu. Prostsza, szybsza, bardziej wydajna.

-. =

Gamma SE




Pole robocze

1250
X
2500

Pole robocze

1500

X
2500

Pole robocze

1500
X
3000

Specyfikacja Techniczna TecnoPunch
u.m Gamma 2510 Gamma 2610 Gamma 2612

Pole robocze mm 1250 x 2500 1500 x 2500 1500 x 3000
Blacha obrabialna z przesunieciem mm 1250 x 5000 1500 x 5000 1500 x 6000
Maksymalna sita ttoczenia Ton 25

Maksymalna grubo$¢ blachy mm 6,5

Maksymalna waga blachy Kg 200

Skok osi Y mm -40 / +1270 25/ +1550 -40 / +1550
Skok osi X mm -40 / +2540 -40 / +2540 -40 /+3040
Predkos$¢ osi X-Y réwnoczesna m/min 95

Maksymalna czestotliwos¢ ttoczenia
Doktadnos$¢ pozycjonowania

Doktadno$¢ wiercenia

Minimalny przyrost obrotu osi C (auto-index)
Osie absolutne

Pobo6r mocy silnika w trybie stand-by

Pobér energii podczas pracy

Wymiary (Wx G x D)

Waga

uderzen/min
mm

mm

o

Kw
Kw

mm

Ke

2450 x 4690 x 5440

800 skok 1 mm 310 skok 25,4 mm 480 skok 20 mm

+/-0,05
+/-0,1
0,01
8
0,4

)

6

10500 11000

Dostepne wymienniki narzedzi (mozliwosé wyboru 5 lub 15 stanowisk)

Liczba stacji narzedziowych

Liczba narzedzi auto-index

Czas wymiany narzedzia

Czas wymiany narzedzia z Multitool
Czas ustawienia stacji

* Z uzyciem Multi-tool

sek

sek

sek

5-50*

0,5

12

2450 x 4940 x 5440

2450 x 4940 x 6440

11500

15

15-150*



Automatyzu I
SWOQJ proces
produkcyjny

EJ/ Bezobstugowe cykle pracy

Automatyczne zatadunek/ State czasy produkcji Zautomatyzowany cykl
Mozliwos¢ ustawienia cykli EJ/ roztadunek EJ/ Cykle pracy beda zawsze miaty @ produkcyjny eliminuje ryzyko
pracy, réwniez nocnych, bez Zatadunek i roztadunek takag sama dtugosc. urazéw operatorow.

obecnosci operatora. duzych i ciezkich arkuszy bez

udziatu operatora.necesidad

de operadores.
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CAD/CAM

7 JHF]

e

Aby w petni wykorzysta¢ potencjat naszych maszyn, dostarczamy

proste i intuicyjne biurowe rozwigzania programistyczne CAD/CAM.

Dlaczego warto wybraé oprogramowanie CAD/
CAM

\/ Skrécenie czasu programowania i uruchomienia

produkcji

v Wieksza efektywnos¢ w zarzadzaniu blacha

V| tatwosé programowania maszyn automatycznych i
ztozonych systemadw

IMPORT PLIKOW

Niektore funkcje oprogramowania
Przegladarka plikow DXF
Zintegrowany CAD do edycji i eksportu plikdw
CAD do importowania rysunkéw w formatach .DXF |
.DWG
Automatyczne nesting
Automatyczny wybdr najlepszych narzedzi do
wykonania operacji
Zarzadzanie bibliotekami narzedzi
Mozliwose interfejsu z oprogramowaniem
zarzadzania przedsiebiorstwem (ERP)
Zarzadzanie skomplikowanymi maszynami
(wykrawarki + systemy automatycznego zatadunku i

roztadunku)

Woybierz, jak zaprogramowaé maszyne

Po ponad 20 latach doswiadczenia z firma
programistyczna JetCam CAD/CAM wW
TECHNOLOGY zalecamy korzystanie z tego
oprogramowania, aby uzyskac najlepsza wydajnosc
naszych maszyn.

Maszyny TECHNOLOGY moga by¢ jednak rowniez
programowane za pomoca najpopularnigjszych
programow CAD/CAM, takich jak:

+ Lantek

« Computes
« Axion

« Radan

« Metalix

«  Wicam

Inne rozwigzania na zyczenie



Globalna obstu-

ga dla naszych

kllentow

Wykwalifikowani technicy zawsze

przy Tobie

Dziatamy z wykwalifikowanymi
technikami we wszystkich krajach,
w ktérych zainstalowano wykrawarki
TECHNOLOQGY.

£ (=

Dozwigzujemy 75% przestojow
maszyn za pomoc3g zdalnej pomocy
Dzieki prostemu potaczeniu z
internetem mozemy bezpiecznie
przeprowadzi¢ petna diagnoze btedow,
drastycznie skracajac czas przestoju

maszyny.

Program wsparcia
TECHNOLOGY FIRST

Subskrybujac program
TECHNOLOGQGY First,

przeznaczony dla kazdego

klienta posiadajacego
wykrawarke TECHNOLOQGY,
uzyskujesz dostep do
licznych korzysci i rabatow na

wszystkie ustugi.

Wybdr TECHNOLOGY oznacza zaufanie do jednego punktu kontaktowego, ktory
oferuje globalne i ekskluzywne ustugi dla naszych linii produktow.

Inne ustugi

Modernizacja

Twojej wykrawarki
TECHNOLOGY
Zaplanowane przeglady
konserwacyjne
Oryginalne czesci
zamienne

Portal online do

sprzedazy wykrawarki



Narzedzia do
wykrawania

Narzedzia w stylu TECHNOLOGY i TRUMPF, standardowe i specjalne,
pozwalajg wykonywac réznorodne operacje na blachach.

Oferujemy szeroka game narzedzi, ktére mozna kupic bezposrednio w
naszym sklepie online.

Do dyspozycji s3 wyspecjalizowani konsultanci, ktérzy pomogg Ci
wybra¢ najbardziej odpowiednie narzedzie i wesprg w tworzeniu

narzedzi specjalnych (np. logotypdw).

Pierwszy sklep internetowy
do zakupu narzedzi i czesci
zamiennych

Kup narzedzia do swojej wykrawarki bezposrednio online w
TECHNOLOGY Shop.

* Kupuj kiedy chcesz, 24/7

+ Ceny widoczne bez rejestracji

+ Darmowa wysytka

shop.technologyitaliana.com
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Customer
EXxperience

TP ALPHA zapewnia znaczng
elastycznos¢ w produkcji
standardowej oraz w opracowywaniu
nowych produktow, a takze
przyspiesza produkcje produktow
zmodyfikowanych zgodnie z
zyczeniami i specyficznymi
wymaganiami klientow.

Stanislav Jurcik
Witasciciel, HELIO, SPOL. S R.O.
(REPUBLIKA CZESKA)

)

Potrzebujgc rozpoczgc¢ automatyzacje
produkcji przy uzyciu maszyny CNC,
sposrod réznych opcji, ktore rozwazatem,
rozwigzanie Technology Italiana byto
najlepsze: najwyzszej jakosci technologia w
odpowiedniej cenie.

Wiecej niz maszyna: niezawodny partner
oferujgcy rozwigzania szyte na miare, state
wsparcie i gwarantowane wyniki.

Claudio Mus
Wiasciciel, OSCAM (WLOCHY)

))

J))

Jest tylko jeden sposodb, aby nadac wartosé naszej misji: dac¢ przestrzen naszym klientom,
ktorzy z entuzjazmem dzielg sie swoim doswiadczeniem biznesowym z TECHNOLOQGY.

Nasza Teknofive to prawdziwy ,roboczy
kon’", ktory pracuje nieprzerwanie od
siedmiu lat i wspiera produkcje przy
naprawde niskich kosztach utrzymania.
Gdy nadejdzie czas wymiany obecnej
maszyny lub rozbudowy linii produkcyjnej,
nasza nastepna maszyna z pewnosciq
bedzie TECHNOLOGY.

Predrag Marin
Witasciciel, MARINEXPERT D.O.O.
(CHORWACIA)

TECNOTRANSFER 15 SR spetnit wszystkie
oczekiwania. Bylismy zadowoleni, ze
dziatat doktadnie tak, jak przewidywano,
zapewniajgc za kazdym razem
niezawodne i precyzyjne wyniki.

Phil Brixey

Kierownik ds. Inzynierii Produkcji, BOYD
TECHNOLOGIES ASHINGTON UK LTD
(UK)



Po przeanalizowaniu réznych

, , propozycji i mozliwosci, aby potgczyc¢
korzysci ekonomiczne z wydajnosciq,
zdecydowalismy sie na zakup
wykrawarki Evolution TT. Jej cechy
techniczne i koncepcyjne pozwalajg
uzyskac wynik ciecia o precyzyjnym
i optymalnym wykornczeniu,
porownywalnym z cieciem laserowym.

Mario Géwe
Witasciciel, METALLBAU MARIO GOWE

(NIEMCY)

, ’ Po prostu dlatego, ze jest NIEZASTAPIONA. , , Kupiliémy naszq pierwszqg wykrawarke , Wybralismy maszyny Technology,
Nie tylko dlatego, ze umozliwia TECHNOLOGY ponad 25 |lat temu; poniewaz pozwalajg zarowno na
wykonywanie odksztatcen, ktorych zachwyecita nas techniczna innowacja standaryzacje produkcji, jak i na
laser nie potrafi, ale takze ze wzgledu 15 stacji auto-index. Od tego czasu personalizacje programow dla
na kraty, ktore wykonane laserem sledzilismy wszystkie ewolucje, az rok Jednorazowych” czesci. Dobry balans
zwiekszytyby koszt gotowej czesci kosztem temu zakupilismy trzeciqg maszyne miedzy kosztami a cechami technicznymi
konkurencyjnosci. tego typu. skierowat nas do TECHNOLOGY, firmy,

ktorej renoma jest uznawana wsrod

Fiorella Sartori . o ,
profesjonalistéw w branzy.

Wiasciciel, SARTORI SRL (WLOCHY)
Jacky RACINE

Wiasciciel, GALVASTEEL S.A. (FRANCIA) STIERE Ve

Wiasciciel, GIULIANO TESOLIN
(WLOCHY)



Gdzie
Jestesmy

TECHNOLOGY Italiana
Via Villa Ragone, 18/A - 16039 Sestri Levante - Genua - Wiochy

Z Sestri Levante, z Zatokg Ciszy jako codzienng inspiracja, dostarczamy
Swiatu to, co najlepsze we wtoskiej technologii
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TECHNOLOGY

I TALIANA

The right technology
For every challenge

TECHNOLOQY ltaliana
Via Villa Ragone, 18/A - 16039 Sestri Levante - Genua - Wtochy
< . You f - Tel. +39.0185.457115 - Fax +39.0185.41256
Sledz nas na: in

@ sales@technologyitaliana.com ‘technologyitaliana.com



TECHNOLOGY

I TALIANA

The right technology
For every challenge

WYKRAWARKI FULL AUTO-INDEX

PL



O nas

Od ponad 50 lat TECHNOLOGY ltaliana jest punktem odniesienia w sektorze obrabiarek do obrobki blachy. Nasza historia rozpoczeta sie od zaprojektowania

pierwszej wykrawarki TECHNOLOGY, co pozwolito nam stac sie uznanymi specjalistami w dziedzinie wykrawania.

Dzis, bazujac na tym doswiadczeniu oraz dzieki ciagtej dziatalnosci badawczo-rozwojowej, projektujemy we Wioszech nie tylko wykrawarki, ale réwniez inne

innowacyjne obrabiarki, stworzone z mysla o wspieraniu klientow na kazdym etapie obrobki blachy.

Niezawodnosc¢, doradztwo i jakos¢ — to trzy wartosci, ktore kierujg naszym rozwojem i pozwalaja nam dostarczac rozwigzania technologiczne spetniajace

najbardziej ztozone wymagania produkcyjne, zgodnie z ideg Made in ltaly

Vision &
Mission

Nasza Wizja

Przyczyniac sie do transformacji Swiata obrobki blachy, czyniac technologie prostym,
niezawodnym i zrownowazonym narzedziem dla kazdej firmy, ktdra chce sie rozwijac

i wprowadzac¢ innowacje.

Nasza Misja

Nasza misja jest dostarczanie klientom odpowiedniej technologii, ktéra pozwala
sprostac i przezwyciezyC wyzwania zwiazane z obrobka blachy. Projektujemy i
produkujemy rozwiazania dopasowane do rzeczywistych potrzeb, unikajac nadmiaru
i kompromisdw, aby zapewnic realng wartos¢, niezawodnos¢ oraz zréwnowazony

rozwaj.



Nasze
liczby

Liczby te odzwierciedlajg droge rozwoju i
innowacjifirmy TECHNOLOGY, wyznaczajac

kierunek, ktoéry obralismy.

+50

LAT DOSWIADCZENIA

Od 1973 roku dziatamy w sek-
torze obrabiarek jako producenci
wykrawarek.

1400

ZAINSTALOWANYCH
MASZYN

Na przestrzeni lat zainstalow-
alismy ponad 1 400 maszyn na
catym swiecie.

KRAJOW, W KTORYCH
ZAINSTALOWANE SA NASZE
MASZYNY

TECHNOLOGY dziata na rynku
miedzynarodowym w sprzedazy
obrabiarek.



Dlaczego
Rlslle

Wysokiej klasy wykrawarki
maksymalng wydajnosc.

Linia Advanced stawia na wyjatkowa predkosc¢ i moc, aby
zapewnic¢ imponujacy wzrost produktywnosci.

Premium gwarantujace




TP Zeta

TP Zeta XL

Zaprojektowana z myslg o maksymalnej wydajnosci, TP Zeta
jestidealng automatyczng wykrawarkg dla firm, w ktérych
wykrawanie stanowi kluczowy etap procesu produkcyjnego.
Dostepna w formatach 1250 x 2500 oraz 1500 x 3000 mm, moze
by¢ zintegrowana z automatycznymi systemami zatadunku i

roztadunku, zapewniajgc prace bez przerw, 24 godziny na dobe.

Typ: Automatyczna
Wydajnos¢: * % %k Kk

Dostepne pola
robocze:

1250x2500 mm
1500x3000 mm

Blacha obrabialna
z automatycznym
pozycjonowaniem:

1250x5000 mm
1500x6000 mm

TP Zeta XL to rozwigzanie dla firm, ktére muszq obrabiad
blachy o duzych wymiarach przy minimalnej liczbie przestaw-
ien. Dzieki polu roboczemu 1500 x 4000 mm umozliwia obrob-
ke blach o dtugosci do 8 metréw przy jednym przestawieniu,
zwiekszajqc efektywno$¢ i skracajgce czasy cyklu.

Typ: Automatyczna
Wydajnosc: * * k Kk k

Dostepne pola
robocze:

1500x4000 mm

Blacha obrabialna
z automatycznym
pozycjonowaniem:

1500x8000 mm



N
PRSI RRAT
._h....._q__n._n.._....A ﬁ..
LA b "

: J,n.q%nqn.Aaahﬁu ¢
fleiee ettt e o
Y RIS St 0T St L S S

le wedtug

~ TECHNOLOGY

addd

Zainspiruj sie licznymi mozliwosciami, jakie wykrawarki TECHNOLOGY oferujg dzis w zakresie

ciecia i ksztattowania blachy.

I Wykrawan



Wykrawanie skokowe o

matym skoku Operacje ksztattowania Ttoczenie
Wykrawanie skokowe o matym skoku do obrdbek Ksztattowanie jednym uderzeniem lub skokowe (np. Operacje ttoczenia
ztozonych oraz wysokiej jakosci gotowego detalu. zaluzje, zaluzje skokowe).

Formowanie o

Znakowanie Gwintowanie wysokiej predkosci

Operacje znakowania w celu wykonywania Gwintowanie bez usuwania widorow w wczesniej Funkcje CNC do realizacji szybkiego formowania

logotypdw, napisdw lub innych ksztattow wykonanych otworach. metoda przeciagania (narzedzia rolkowe WILSON
TOOL).

PAGE 7



Serwoelektry-
czna technolo-
gla najNnowsze|

generac]l

Wszystkie wykrawarki TECHNOLOGY s ukierunkowane na
przysztosé.

System serwoelektryczny zaprojektowany przez TECHNOLOGY faczy
wyjatkowa wydajnos¢ ze znacznymi oszczednosSciami energii, co
stanowi kluczowy czynnik w Swiecie coraz bardziej nastawionym na

rozwiazania o wysokiej efektywnosci energetycznej..

Brak oleju hydraulicznego. Zmniejszone zuzycie energii oraz brak

oleju hydraulicznego do wymiany i utylizacji.

Tryb SoftPunch: umozliwia znaczace ograniczenie hatasu podczas

obrébki grubych materiatéw lub operacji formowania.

Tryb czuwania: w trybie czuwania silniki sg wytaczane, aby ograniczy¢
pobdér mocy do zaledwie 0,4 kW

Serwoelektryczny
system

Dual
Cam

Technologia DualCam umozliwia obrobke o wysokiej
czestotliwosci (blacha perforowana lub nibbling) dzieki

trybowi ciggtego obrotu, ktory eliminuje przegrzewanie silnika.
Alternatywnie tryb wahadtowy zapewnia maksymalna predkosc

przy pojedynczych uderzeniach wykrawania.

EJ/ Wydajnosé
Brak przestojow maszyny spowodowanych przegrzewaniem.

@ Predkosé

Czestotliwos$é wykrawania do 800 uderzern/min.



SpPO|rz W przysztosc. Oszczedzaj
Wybierz technologie Full 26 | pleniReze
Auto-Index. e bl e

do 360° co znaczaco ogranicza liczbe narzedzi do zakupu. Dodatkowo oprogramowanie CAD/CAM pozwala na

automatyczne tworzenie ztozonych nestingdw, skracajac czas programowania i produkcji. 1 f F A ] 3 narzedzia

B. Z auto-index:

o

1 narzedzie
Auto-Index

Ksztatt zostat wykonany przy uzyciu jednego

narzedzia obracanego w zakresie od 0° do W przypadku A (maszyna z ograniczona liczba

360%. narzedzi auto-index) konieczne jest zakupienie
CJ‘/ Elastycznos$¢ i wydajnosé trzech narzedzi statych w celu wykonania trzech
Szybkie tworzenie ztozonych nestingdw przy wymaganych operacji.

uzyciu oprogramowania CAD/CAM, z ogran-

i i trat blachy. o o
czeniem strat biachy W przypadku B (maszyna ze wszystkimi narzedziami

EJ/ tatwosc obstugi obrotowymi - TECHNOLOGY) wystarczy jedno
Upraszcza programowanie maszyny. narzedzie obrotowe do wykonania tych samych
trzech operacji co w przypadku A.
E)/ Redukcja kosztéw Przektada sie to na znaczna oszczednos$¢ czasu i
Zmniejszenie liczby narzedzi do zakupu dzieki kosztow.
mozliwosci obrotu jednego narzedzia o 360°.

EJ/ Wydajnosé

Skrécenie czasu produkgji.

GJ/ Precyzja

Minimalny programowalny skok obrotu: 0,01°.



Wymiana narzedzi.

jest tuta.

Przysztosc

1 a

Innowacja i funkcjonalnos¢ to gtéwne idee kazdego systemu wymiany narzedzi

stosowanego w wykrawarkach TECHNOLOGY.

Vertical Turret wyrdzniaja sie na tle wszystkich systemdw wymiany narzedzi

dostepnych na rynku dzieki swoim unikalnym cechom, niespotykanym dotad w

wykrawarkach.

v

Vertical Turret

Liczba stacji
15 stacji
15-150 narzedzi (z wykorzystaniem technologii Multi-tool)

Wszystkie narzedzia sg obrotowe (auto-index)

Mozliwos¢ obrotu dowolnego narzedzia w zakresie od 0° do
360° zmniejsza liczbe narzedzi do zakupu oraz skraca czas
obrobki. Odpady blachy sa ograniczone do minimum dzieki

mozliwosci tworzenia ztozonych nestingow.

Maksymalna elastycznosé¢ konfiguracji
Konfiguracje maszyny mozna dostosowac, instalujgc dowolny

typ narzedzia w kazdej stacji.

Innowacyjna pionowa wieza narzedziowa

Dzieki pionowe] konstrukcji na stole roboczym znajduja sie
wytacznie aktualnie uzywany stempel i matryca. Zapobiega
to kontaktowi blachy z innymi narzedziami formujacymi
podczas je] przemieszczania, zmniejszajac ryzyko zarysowan
lub pofatdowan. Dodatkowo taka konfiguracja umozliwia
stosowanie narzedzi formujacych o wiekszych gabarytach

wysokosciowych, rozszerzajac mozliwosci obrobki.



Speedy Setup

El innovador sistema Speedy Setup permite equipar una sola estacion en tan solo 12 segundos.

Vertical Turret

Innowacyjny system zmiany narzedzi umozliwia montaz dowolnego rodzaju narzedzia
w kazdej pojedynczej stacji.

Kazda stacja moze by¢ wyposazona w narzedzia pojedyncze, Multi-Tool, rolki formujace
lub narzedzia do gwintowania.

W kazdej chwili konfiguracje mozna zmieni¢ w ciagu kilku sekund, szybko przechodzac
Z jednego typu narzedzia na inny.

OODOO

Narzedzie Multi-tool Multi-tool Narzedzia
pojedyncze 5 stacji 10 stacji

Narzedzia do
rolkowe gwintowania




Uchuyty

harzedzi owe

Dzieki technologii uchwytow narzedziowych montaz narzedzia na maszynie staje sie prosta czynnoscia
dostepna dla kazdego. Od samego poczatku TECHNOLOGY stosuje to rozwigzanie, aby obstuga wykrawarek

byta bardziej intuicyjna, a jednoczesnie maksymalnie konfigurowalna.

Uchwyty narzedziowe moga byc¢ instalowane w dowolnej stacji naszych wykrawarek, bez ograniczen
dotyczacych wymiardw lub rodzaju narzedzia.

Aby zapewni¢ maksymalng dostepnosc¢ narzedzi, TECHNOLOGY zdecydowata sie wyposazy¢ swoje maszyny w narzedzia w standardzie Trumpf

= = B
S & &
O 2) 3)

Pojemniki oprawek narzedziowych pokazane powyzej sg niezbedne do stosowania narzedzi w standardzie Trumpf.

1. Standardowy uchwyt
narzedziowy

Do mocowania narzedzi
standardowych o $rednicach od @

1.5 mm do @ 76,2 mm.mm.

2. Uchwyt narzedzi specjalnych
Pojemnik przeznaczony do
mocowania narzedzi specjalnych,
takich jak narzedzia rolkowe oraz

narzedzia do deformowania.

3. Uchwyt narzedzi do
gwintowania

Pojemnik do mocowania narzedzi
do gwintowania od M2.5 do MIO.
M10.

Wykrawarki TECHNOLOGY zachowuja petha kompatybilnos¢ z uchwytami narzedzi w standardzie TECHNOLOGY.

4)

4. Uchwyt narzedzi Multitool

Do mocowania:
Multitool 5-narzedziowy (od @
1,5do @16 mm)
Multitool 10-narzedziowy (od
@ 15do @ 10,5 mm)




Uchwyt stempla

Stempel

Sciaggacz

Blacha

Matryca

Uchwyt matrycy

Przezbrojenie
wykrawarki
TECHNOLOQGY jest
niezwykle proste.

Uchwyty narzedziowe sktadaja sie z dwoch
elementow:

«  Uchwyt stempla:
stuzy do mocowania stempla oraz
Sciggacza.

« Uchwyt matrycy:
stuzy do mocowania matrycy.

Po umieszczeniu narzedzia wewnatrz,
wystarczy kilka sekund, aby zamontowac
uchwyt narzedziowy na maszynie, dzieki
technologii Speedy Setup.

Multi-tool.

+ narzedzi.

+ predkoscil.

+ wszechstronnosci.

Technologia Multi-tool umozliwia zastosowanie
wiekszej liczby narzedzi (5 lub 10) w jednej stacji
oraz skraca czas zmiany narzedzia do zaledwie
0,5 sekundy.

Narzedzia znajdujace sie w Multi-toolu réwniez
moga korzysta¢ =z technologii auto-index,

umozliwiajacej obrét od 0° do 360°



Otwa rta . V. Dostepnosé
konstrukcja typu ,C” e

fatwiejsza integracja systemaow zatadunku

Konstrukcja typu ,C" zapewnia maksymalng dostepnosc¢ do obszaru roboczego. iroztadunku

W przeciwienstwie do rozwigzan zamknietych umozliwia obrobke blach wiekszych niz pole
robocze maszyny, oferujac wieksza elastycznos¢ operacyjna. Dodatkowo pozwala na fatwe

zatadunki blachy zarowno od przodu, jak i z boku, upraszczajac operacje i skracajac czas

Wszechstronnosé
Mozliwos¢ obrébki blach ponadgabarytowych

orzezbrojenia. blachy wieksze niz 0os X moga byc¢

tadowane tatwiej i od przodu
mozliwa jest obrébka blach

wiekszych niz o$ Y

Lepsza dostepnosé

tatwy dostep do maszyny Bezpieczenstwo

oraz zwiekszona widocznoéé Optymalna widocznosc¢ obszaru roboczego
w obszarze roboczym to maszyny
cechy niezbedne dla kazdej
firmy dazacej do poprawy
wydajnosci produkcji.

TECHNOLOGY od zawsze
stosuje  konstrukcje typu

,C" w swoich wykrawark-

ach, poniewaz jej zalety sa Od 1973 roku projektu-
e Jjemy nasze wykrawarki
Z konstrukcjqg typu ,,C".




dersonalizowane
M |

Wszystkie wykrawarki sa wyposazone w konsole z komputerem PC i
monitorem 22" oraz prosty i intuicyjny interfejs HMI (Human-Machine
Interface), specjalnie opracowany przez TECHNOLOGQGY, aby utatwic
uzytkowanie i zapewnic facznosc dla klientéw.

Dlaczego wybieramy [FEXNTEI®3
System elektroniczny jest sercem wykrawarki CNC, ale tez jej najdelikatniejsza czescia. 25 263

Dlatego TECHNOLOGY polega na FANUC, swiatowym liderze w zakresie jakosci, ciggtosci
i dostepnosci komponentéw.

Lat dostepnosci Oddziaty

Nasza konfiguracja obejmuje: napedy, CNC i silniki FANUC. CZQSC] serwisowe w 108

\/ Wsparcie na catym swiecie \/ Najwyzszej jakosci komponenty i zamiermych krajach
dtuga zywotnosc¢




Stabilnosc
Jakosc.
Predkosc.

Os Y wykrawarek TECHNOLOGQGY jest napedzana przez silniki AC FANUC
i sruby kulowe, przesuwajgce sie po utwardzonych i szlifowanych
prowadnicach za pomoca wozkow rolkowych.

To rozwigzanie zapewnia ptynny, precyzyjny i stabilny ruch, utrzymujac
statg wydajnos¢ w czasie nawet przy najbardziej wymagajacych
obrobkach.

Modele z osig X 2500 i 3000 mm
W tych wersjach system sktada sie z dwoch srub kulowych i dwoch silnikow FANUC

pracujacych w idealnej synchronizacji.

EJ/ Wieksza stabilnosc i precyzja nawet przy EJ/ Wyzsza predkosc i przyspieszenie, aby
duzych formatach zwiekszy¢ wydajnos¢ bez kompromisu
jakosci







TecnoPunch
Zeta

Zaprojektowana z mysla o maksymalnej wydajnosci, TP Zeta jest idealng automatyczna
wykrawarka dla firm, w ktorych wykrawanie stanowi kluczowy etap procesu
produkcyjnego. Dostepna w formatach 1250 x 2500 oraz 1500 x 3000 mm, moze bycC
zintegrowana z automatycznymi systemami zatadunku i roztadunku, zapewniajac prace
bez przerw, 24 godziny na dobe.




Specyfikacja Techniczna TecnoPunch

U.M. Zeta 3510 Zeta 3612
Pole robocze mm 1250 x 2500 1500 x 3000
Blacha obrabialna z mozliwoscia repozycjonowania mm 1250 x 5000 1500 x 6000
Maksymalna sita ttoczenia Ton 30
Maksymalna grubo$¢ obrabialnej blachy mm 6,5
Maksymalna waga blachy Kg 200
Przesuw osi Y mm -40 /+1340 -40 /+1590
Pole robocze Przesuw osi X mm -40 /+2540 -40 /+3040
1 25 o Predkoé¢ jednoczesna osi X-Y m/min 120
Maksymalna czestotliwo$¢ ttoczenia uderzen/min 900 skok 1mm | 380 skok 25,4mm
x Doktadnos$¢ pozycjonowania mm +/-0,05
2500 Doktadnos¢ wiercenia mm +/-0,1
Minimalny przyrost obrotu osi C (auto-index) ° 0,01
Pole robocze Pob6r mocy w trybie standby Kw 0,4
1 5 0 o Pobdr mocy elektrycznej podczas pracy Kw 7
x Wymiary (Hx G x S) mm 2450 x 4700 x 5440 2450 x 4950 x 6440
Waga Kg 12500 14000
3000
Dostepne wymienniki narzedzi
Liczba stacji narzedziowych n° 15
Liczba narzedzi auto-index n° 15-150*
Czas wymiany narzedzia sek 3
Czas wymiany narzedzia z Multitool sek 0,5
Czas ustawienia stacji sek 12

* Z uzyciem Multi-tool



TeC no I:) u nCh TP Zeta XL to rozwigzanie dla firm, ktére musza obrabiac blachy o duzych wymiarach

przy minimalnejliczbie przestawien. Dzieki polu roboczemu 1500 x 4000 mm umozliwia
Zeta XL obrobke blach o diugosci do 8 metrow przy jednym przestawieniu, zwiekszajac
efektywnosc i skracajac czasy cyklu.

7 v 3£ 3200 = @




Pole robocze

1500

X
4000

Specyfikacja Techniczna TecnoPunch
uU.mM Zeta XL 3616
Pole robocze mm 1500 x 4000
Blacha obrabialna z przesunieciem mm 1500 x 8000
Maksymalna sita ttoczenia Ton 30
Maksymalna grubo$¢ blachy mm 6
Maksymalna waga blachy Kg 150
Skok osi Y mm -25/+1590
Skok osi X mm -40 /+4100
Predko$¢ osi X-Y réwnoczesna m/min 89

Maksymalna czestotliwos¢ ttoczenia
Doktadnos$¢ pozycjonowania

Doktadno$¢ wiercenia

Minimalny przyrost obrotu osi C (auto-index)
Osie absolutne

Poboér mocy silnika w trybie stand-by

Pobdr energii podczas pracy

Wymiary (Wx G x D)

Waga

Dostepne wymienniki narzedzi (mozliwosé wyboru 5 lub 15 stanowisk)

Liczba stacji narzedziowych

Liczba narzedzi auto-index

Czas wymiany narzedzia

Czas wymiany narzedzia z Multitool
Czas ustawienia stacji

* Z uzyciem Multi-tool

uderzen/min
mm

mm

o

Kw
Kw

mm

Ke

sek
sek

sek

500 skok 1mm | 380 skok 25,4mm

+/-0,05
+/-0,1
0,01
0,4
7
2450 x 4950 x 8440
15000

11500

15
15-150"
3
0,5

12



Dlaczego warto
wybrac automatyzac

Zautomatyzuj
CJ\/ ozliwosC  Ustawlenlia Cykll @

pracy, rowniez nocnych, bez

proces obrébki blachy

TECHNOLOGQGY oferuje rézne rozwiazania umozliwiajace automatyzacje cyklu

produkcyjnego wykrawarki: od prostego zatadunku i roztadunku blachy po

sortowanie (paletyzacje) pojedynczych detali.

Automatyczne tadowanie i roztadowywanie blachy pojedynczej lub mikropotaczonej Automatyczny zatadunek blachy oraz roztadunek poj
sortowania, wraz z automatycznym usuwaniem szkielet



State czasy produkcji Zautomatyzowany cykl
Automatyczne zatadunek/ VK bed ) dukevi S "
e prac awsze mia o cyjny eliminuje o
roztadunek EJ/ YKI€ pracy bedg zawsz laty | @ proauxcyjny eliminuje ryzy
taka sama dtugosc.

. urazéw operatorow.
Zatadunek [ roztadunek

duzych i ciezkich arkuszy bez

udziatu operatora.necesidad

de operadores.

edynczych arkuszy, arkuszy z mikro-mostkami lub paletyzacja pojedynczych elementéw z funkcja
u blachy.



Dla tych, ktorzy szukaja
maksymalnej produktywnosci

Dla firm, ktére chca zmaksymalizowac¢ produktywnosé, oferujemy réwniez rozwigzania obejmujace

automatyczne systemy magazynowania materiatu, z mozliwoscia réznych konfiguracji w zaleznosci od potrzeb.
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[O-
MOwan

CAD/CAM

7 JHF]

e

Aby w petni wykorzysta¢ potencjat naszych maszyn, dostarczamy

proste i intuicyjne biurowe rozwigzania programistyczne CAD/CAM.

Dlaczego warto wybraé oprogramowanie CAD/
CAM

\/ Skrécenie czasu programowania i uruchomienia

produkcji

v Wieksza efektywnos¢ w zarzadzaniu blacha

V| tatwosé programowania maszyn automatycznych i
ztozonych systemadw

IMPORT PLIKOW

Niektore funkcje oprogramowania
Przegladarka plikow DXF
Zintegrowany CAD do edycji i eksportu plikdw
CAD do importowania rysunkéw w formatach .DXF |
.DWG
Automatyczne nesting
Automatyczny wybdr najlepszych narzedzi do
wykonania operacji
Zarzadzanie bibliotekami narzedzi
Mozliwose interfejsu z oprogramowaniem
zarzadzania przedsiebiorstwem (ERP)
Zarzadzanie skomplikowanymi maszynami
(wykrawarki + systemy automatycznego zatadunku i

roztadunku)

Woybierz, jak zaprogramowaé maszyne

Po ponad 20 latach doswiadczenia z firma
programistyczna JetCam CAD/CAM wW
TECHNOLOGY zalecamy korzystanie z tego
oprogramowania, aby uzyskac najlepsza wydajnosc
naszych maszyn.

Maszyny TECHNOLOGY moga by¢ jednak rowniez
programowane za pomoca najpopularnigjszych
programow CAD/CAM, takich jak:

+ Lantek

« Computes
« Axion

« Radan

« Metalix

«  Wicam

Inne rozwigzania na zyczenie



Globalna obstu-

ga dla naszych

kllentow

Wykwalifikowani technicy zawsze

przy Tobie

Dziatamy z wykwalifikowanymi
technikami we wszystkich krajach,
w ktérych zainstalowano wykrawarki
TECHNOLOQGY.

£ (=

Dozwigzujemy 75% przestojow
maszyn za pomoc3g zdalnej pomocy
Dzieki prostemu potaczeniu z
internetem mozemy bezpiecznie
przeprowadzi¢ petna diagnoze btedow,
drastycznie skracajac czas przestoju

maszyny.

Program wsparcia
TECHNOLOGY FIRST

Subskrybujac program
TECHNOLOGQGY First,

przeznaczony dla kazdego

klienta posiadajacego
wykrawarke TECHNOLOQGY,
uzyskujesz dostep do
licznych korzysci i rabatow na

wszystkie ustugi.

Wybdr TECHNOLOGY oznacza zaufanie do jednego punktu kontaktowego, ktory
oferuje globalne i ekskluzywne ustugi dla naszych linii produktow.

Inne ustugi

Modernizacja

Twojej wykrawarki
TECHNOLOGY
Zaplanowane przeglady
konserwacyjne
Oryginalne czesci
zamienne

Portal online do

sprzedazy wykrawarki



Narzedzia do
wykrawania

Narzedzia w stylu TECHNOLOGY i TRUMPF, standardowe i specjalne,
pozwalajg wykonywac réznorodne operacje na blachach.

Oferujemy szeroka game narzedzi, ktére mozna kupic bezposrednio w
naszym sklepie online.

Do dyspozycji s3 wyspecjalizowani konsultanci, ktérzy pomogg Ci
wybra¢ najbardziej odpowiednie narzedzie i wesprg w tworzeniu

narzedzi specjalnych (np. logotypdw).

Pierwszy sklep internetowy
do zakupu narzedzi i czesci
zamiennych

Kup narzedzia do swojej wykrawarki bezposrednio online w
TECHNOLOGY Shop.

* Kupuj kiedy chcesz, 24/7

+ Ceny widoczne bez rejestracji

+ Darmowa wysytka

shop.technologyitaliana.com
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Customer
EXxperience

TP ALPHA zapewnia znaczng
elastycznos¢ w produkcji
standardowej oraz w opracowywaniu
nowych produktow, a takze
przyspiesza produkcje produktow
zmodyfikowanych zgodnie z
zyczeniami i specyficznymi
wymaganiami klientow.

Stanislav Jurcik
Witasciciel, HELIO, SPOL. S R.O.
(REPUBLIKA CZESKA)

)

Potrzebujgc rozpoczgc¢ automatyzacje
produkcji przy uzyciu maszyny CNC,
sposrod réznych opcji, ktore rozwazatem,
rozwigzanie Technology Italiana byto
najlepsze: najwyzszej jakosci technologia w
odpowiedniej cenie.

Wiecej niz maszyna: niezawodny partner
oferujgcy rozwigzania szyte na miare, state
wsparcie i gwarantowane wyniki.

Claudio Mus
Wiasciciel, OSCAM (WLOCHY)

))

J))

Jest tylko jeden sposodb, aby nadac wartosé naszej misji: dac¢ przestrzen naszym klientom,
ktorzy z entuzjazmem dzielg sie swoim doswiadczeniem biznesowym z TECHNOLOQGY.

Nasza Teknofive to prawdziwy ,roboczy
kon’", ktory pracuje nieprzerwanie od
siedmiu lat i wspiera produkcje przy
naprawde niskich kosztach utrzymania.
Gdy nadejdzie czas wymiany obecnej
maszyny lub rozbudowy linii produkcyjnej,
nasza nastepna maszyna z pewnosciq
bedzie TECHNOLOGY.

Predrag Marin
Witasciciel, MARINEXPERT D.O.O.
(CHORWACIA)

TECNOTRANSFER 15 SR spetnit wszystkie
oczekiwania. Bylismy zadowoleni, ze
dziatat doktadnie tak, jak przewidywano,
zapewniajgc za kazdym razem
niezawodne i precyzyjne wyniki.

Phil Brixey

Kierownik ds. Inzynierii Produkcji, BOYD
TECHNOLOGIES ASHINGTON UK LTD
(UK)



Po przeanalizowaniu réznych

, , propozycji i mozliwosci, aby potgczyc¢
korzysci ekonomiczne z wydajnosciq,
zdecydowalismy sie na zakup
wykrawarki Evolution TT. Jej cechy
techniczne i koncepcyjne pozwalajg
uzyskac wynik ciecia o precyzyjnym
i optymalnym wykornczeniu,
porownywalnym z cieciem laserowym.

Mario Géwe
Witasciciel, METALLBAU MARIO GOWE

(NIEMCY)

, ’ Po prostu dlatego, ze jest NIEZASTAPIONA. , , Kupiliémy naszq pierwszqg wykrawarke , Wybralismy maszyny Technology,
Nie tylko dlatego, ze umozliwia TECHNOLOGY ponad 25 |lat temu; poniewaz pozwalajg zarowno na
wykonywanie odksztatcen, ktorych zachwyecita nas techniczna innowacja standaryzacje produkcji, jak i na
laser nie potrafi, ale takze ze wzgledu 15 stacji auto-index. Od tego czasu personalizacje programow dla
na kraty, ktore wykonane laserem sledzilismy wszystkie ewolucje, az rok Jednorazowych” czesci. Dobry balans
zwiekszytyby koszt gotowej czesci kosztem temu zakupilismy trzeciqg maszyne miedzy kosztami a cechami technicznymi
konkurencyjnosci. tego typu. skierowat nas do TECHNOLOGY, firmy,

ktorej renoma jest uznawana wsrod

Fiorella Sartori . o ,
profesjonalistéw w branzy.

Wiasciciel, SARTORI SRL (WLOCHY)
Jacky RACINE

Wiasciciel, GALVASTEEL S.A. (FRANCIA) STIERE Ve

Wiasciciel, GIULIANO TESOLIN
(WLOCHY)



Gdzie
Jestesmy

TECHNOLOGY Italiana
Via Villa Ragone, 18/A - 16039 Sestri Levante - Genua - Wiochy

Z Sestri Levante, z Zatokg Ciszy jako codzienng inspiracja, dostarczamy
Swiatu to, co najlepsze we wtoskiej technologii
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TECHNOLOGY

I TALIANA

The right technology
For every challenge

TECHNOLOQY ltaliana
Via Villa Ragone, 18/A - 16039 Sestri Levante - Genua - Wtochy
< . You f - Tel. +39.0185.457115 - Fax +39.0185.41256
Sledz nas na: in

@ sales@technologyitaliana.com ‘technologyitaliana.com



