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200 uderzen na sekunde, 3\
cud natury nie majgcy sobie rownych.

detali na sekunde,

jest to Srednia produkcja
maszyn Sinico na
swiecie.
To jest cud,
z ktoérego jestesmy dumni.
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Filozoha

Doswiadczenie zatozyciela Egidio Sinico dato poczatek naszej filozofii dziatania, tej samej filo-
zofii, ktorg dzis kontynuuje jego syn Alessandro, niezatarty Slad poswiecenia, jakosci produktu i
wiasciwego pozycjonowania handlowego

Doswiadczenie zgromadzone przez ponad 50 lat dziatalnosci to bez watpienia pomoc, jak radzié¢
sobie z coraz bardziej zréznicowanym i elastycznym rynkiem.

Zespo6t doswiadczonych ludzi poszukujacych innowacyjnych rozwigzan, najnowoczesniejszy war-
sztat: to Srodowisko, w ktbrym zawsze rozwijaliSmy naszg pasje do tworzenia zaawansowanych
technologicznie maszyn dostosowanych do najbardziej ztozonych potrzeb.
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Historia

Firma, zatozona w 1962 roku przez Egidio Sinico, rozpoczeta dziatalno$¢ od produkcji pras
hydraulicznych na rynek lokalny, ale wkrotce zwrocita uwage na obrabiarki skrawajgce.

Firma opracowata prototyp recznej maszyny do centrowania watow korbowych, ktora stata sie
podstawg do produkcji maszyn do ciecia i centrowania, takich jak model TC z 1969 roku.

W 1972 roku wyprodukowano pierwszg maszyne do cigcia i obrébki korncéwek ze stotem
obrotowym (model TR); ta innowacja, ktéra obejmowata system ciecia i przenoszenia pretow,
zwiekszyta liczbe operacji, ktére mozna byto wykonac na detalu podczas obrébki.




W latach 70-tych Sinico S.p.a. eksportowata 30% swojej produkcji za granice, demonstrujgc
swoje miedzynarodowe powotanie, a obecnie eksportuje ponad 80%.

W latach 80-tych ciggte inwestycje, rozwdj elektroniki i wprowadzenie pierwszych sterownikéw
PLC sprawity, ze firma stata sie Swiatowym liderem w produkcji automatycznych maszyn tran-
sferowych.

W 1994 roku synowie Alessandro i Giancarlo zastgpili ojca w zarzgdzaniu firmg; obecnie firma
jest w 100% wiasnoscig rodziny o tym samym nazwisku, a na czele stoi tylko Alessandro Sinico.
W latach 90. produkty Sinico znajdowaty coraz szersze zastosowanie w sektorze motory-
zacyjnym, gdzie jakos¢ i precyzja sg na niezwykle wysokim poziomie.
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Firma

Obecnie firma pod nazwg SINICO Service
S.r.l., specjalizuje sie w w projektowaniu i
budowie AUTOMATYCZNYCH MASZYN
TRANSFEROWYCH, MASZYN DO CIECIA
| DO OBROBKI KONCOWEK, urzadzen
odpowiednich do produkciji $srednich/duzych
serii elementéw czesci metalowych (stal,
stal nierdzewna, miedz, mosigdz aluminium,
tytan, inconel itp.) z rur, petnego preta, kreg-
ow, elementow kutych i potfabrykatow.

Synergia ludzi i srodkdéw sprawia, ze Sinico
jest wykwalifikowanym i niezawodnym part-
nerem, oferujgcym maksymalng konkurencyj-
nos¢ na liniach produkcyjnych klienta.
Obecny zaktad w Montebello Vicentino w
prowincji Vicenza, obejmuje imponujgce 23
000 metrow kwadratowych powierzchni ma-
gazynowej i obszerne parkingi.

Nowoczesna i funkcjonalna firma, SINICO
Service S.r.l. potgczyta jakos¢ i technologie.
Estetyka i elastyczno$¢ operacyjna sg pod-
stawg naszej filozofii.

Firma kontynuuje rowniez powazng polityke
opartg na innowacjach i inwestycjach, kon-
centrujgc wysitki w poszukiwaniu nowych
pomystow majgcych na celu nadazanie za
dynamicznym i stale rozwijajgcym sie ryn-
Kiem.

W 2016 roku intuicja Alessandro Sinico data
poczatek firmie Sinico MTM US Inc, znaczacy
krok, ktory symbolizuje nasze rosngce zaan-
gazowanie na rynku amerykanskim.
Strategicznie zlokalizowany, aby lepiej stuzy¢
naszym klientom w Stanach Zjednoczonych,
nowy oddziat znajduje sie na tetnigcych
zyciem przedmiesciach Cleveland w Ohio. Ta
lokalizacja zostata starannie wybrana, aby za-
pewnic¢ tatwy dostep do gtbwnych osrodkow
przemystowych i handlowych, umozliwiajgc
. Sinico oferowanie szybkich i wydajnych ustug
5 s‘z’s_ dla szerokiego grona klientow.
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lokalizacje operacyjne na Swiecie

sztuk/godzine, $rednia wydajnos$¢é maszyn Sinico

sztuk wysytanych dziennie z naszego magazynu
metréw kwadratowych

pracownikéw

zainstalowanych maszyn na catym Swiecie

Kw systemu fotowoltaicznego




Jakosc1
INNOWAaCYJnosc¢

Dzigki wysokiemu poziomowi do$wiadczenia i profesjonalizmu, struktura naszej firmy gwaran-
tuje statg kontrole dziatan w kazdym konkretnym dziale. Wytgcznie w ramach naszej struktury
projektujemy, opracowujemy i produkujemy standardowe maszyny lub maszyny specjalnie dosto-
sowane do konkretnych potrzeb klienta.

Wszystkie przestrzenie operacyjne sg racjonalnie podzielone miedzy obszary produkcji pro-
duktow (projektowanie, produkcja, montaz, testowanie) oraz rézne biura i ustugi (administracja,
sprzedaz, marketing, zakupy, magazyn i wysytka). SINICO jest absolutnie skoncentrowang or-
ganizacjg gotowg na wyzwania trzeciego tysigclecia. Ciggte inwestycje w technologie oferujg
dogtebne badania ewolucyjne, umozliwiajgc aktualne rozwigzania probleméw projektowych i
konstrukcyjnych. Zaawansowana technologicznie sala testowa gwarantuje dogtebne testowanie
materiatow i zapewnia rozwigzania operacyjne, aby zapewni¢ naszym dziatom produkcyjnym
najnowoczesniejsze rozwigzania i znaczny wzrost wydajnosci.

1"



Produkcja

Po ukonczeniu maszyny przeprowadzane sg doktadne testy odbiorcze przy uzyciu materiatu do-
starczonego przez klienta. Nastepnie, przed ostateczng dostawg, odbior koricowy jest potwierd-
zany przez technikow klienta w celu zweryfikowania doskonatego funkcjonowania maszyny.
Dbatosé o wybdér komponentdw i ich montaz zgodnie z logikg jakosci i wydajnosci,

pozwala nam potgczy¢é koncepcje kompaktowej i innowacyjnej maszyny z wysokim poziomem
niezawodnos$ci. Wszystkie nasze maszyny sg opracowywane i produkowane zgodnie z wysokimi
standardami operacyjnymi.

Wiekszo$¢ specjalnych komponentdw jest produkowana we wtasnym zakresie przez wysoko wy-
specjalizowanych operatorow w komfortowym Srodowisku wyposazonym w najnowszg technolo-

gie.

komponentow do naszych
maszyn jest produkowanych we
witasnym zakresie w naszej fa-
bryce przez wyspecjalizowanych
operatorow i przy uzyciu
najnowoczesniejszych
technologii.
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Specjalne

zastosowania

I, PP s B

System pomiaru i centrowania

Jedng z gtéwnych cech charakterystycznych SINICO Service S.r.l. jest dostosowywanie produktu
do specyfikacji klienta.

Ta cecha odrdznia nas od wielu naszych konkurentéw i pozwolita nam kontynuowac ciggtg ewo-
lucje technologiczna, poszukujgc coraz bardziej wyrafinowanych rozwigzan, korzystajac z coraz
bardziej wykwalifikowanych dostawcow, ktorzy stali sie prawdziwymi partnerami firmy.

Punktem wyj$cia dla naszych systemoéw sg klasyczne modele TOP 1100 Plus, TOP 2000r1 i TOP
1100r1, do ktérych dodajemy kompletne oprzyrzgdowania niezbedne do spetnienia wymagan
produkcyjnych.

Personalizacje te moga by¢ w samej maszynie lub urzadzeniach zewnetrznych, ktére sg dodawa-
ne do linii.




Stacja wykrawajaca

Robot do zatadunku detali
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MACHINE TOOL MANUFACTURING

INICO 3

17




Waga maszyny

Cechy ogdlne

7000 Kg

Moc zainstalowana

Srednica

70 kVA

Zakres obrobki

4-60 mm
Dtugosc¢: 10-200mm

Obraniane dtugosci pretow

2500 - 6500mm / standard

Jednostka robocza

HSK 50

Moc silnika

5,5/7,5 kW

Obroty wrzeciona
Przecinarka

400 - 4500 rom

Moc silnika 5,5/7,5 kW
Predkos$¢ obrotowa tarczy 30 - 300 rpm
tngcej

Maks. $rednica tarczy 285/350 mm

Automatyczna maszyna do ciecia na wymiar i do obrobki

koncéwek ze sterowaniem numerycznym
Wydajnos$¢ maszyny 2750 szt/h

Zmiana preta w zaledwie 6 sekund

Zamknieta komora robocza

tadowarka pretow Sinico z pochytg ptaszczyzng lub magazynem wigzek

Wyrzutnik wioréw

Uktad chtodzgco-smarny

Standardowa jednostka sterujgca do uzytku z emulsjg
Dostepne na zyczenie:

- acja do obrobki wibréw miedzianych/aluminiowych

2N

j‘onika serii CNC Fanuc

zadzenia sterujgce detalem z oddzielnym roztadunkiem materiatu/ztomu



Niektore wyprodukowane elementy
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Cechy ogodlne

Waga maszyny 9900 Kg
Moc zainstalowana 83 kVA
Zakres obrobki

Srednica

6-95 mm
Dtugos¢: 10-550 mm

Obraniane dtugosci pretéw 2500 - 6500mm / standard

Jednostka robocza HSK 63

P Moc silnika 7,511 kW

s Obroty wrzeciona 400 - 4000 rom
Moc silnika 11/15 kW
Predkosc¢ obrotowa tarczy 40 - 400 rpm
tngcej
Maks. srednica tarczy 450 mm

Automatyczna maszyna do ciecia na wymiar i do obrobki

koncéwek ze sterowaniem numerycznym

Wydajnos$¢ maszyny 2600 szt/h

Zmiana preta w zaledwie 7 sekund

Zamknieta komora robocza

tadowarka pretow Sinico z pochytg ptaszczyzng lub magazynem wigzek

Wyrzutnik wioréw

Uktad chtodzgco-smarny

Standardowa jednostka sterujgca do uzytku z emulsjg

Dostepne na zyczenie:

- Stacja do obrobki wiérow miedzianych/aluminiowych

rzadzenia sterujgce detalem z oddzielnym roztadunkiem materiatu/ztomu
tronika serii CNC Fanuc




Niektore wyprodukowane elementy
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Cechy ogodlne

Waga maszyny 8900 Kg
Moc zainstalowana 93,5 kVA
Zakres obrobki

Srednica 6-95 mm
Dtugos¢: 10-550 mm
Obraniane dtugosci pretéw 3000 - 6500mm / standard

Jednostka robocza HSK 63

Moc silnika 7,5/11 kW

Obroty wrzeciona 450 - 4000 rom
" L p
@O0 C . OCN Moc silnika 11/15 KW

Predkosc¢ obrotowa tarczy 40 - 400 rpm
tnacej
Maks. srednica tarczy 450 mm

Automatyczna maszyna do ciecia na wymiar i do obrobki

koncéwek ze sterowaniem numerycznym

Wydajnos$¢ maszyny 2600 szt/h

Zmiana preta w zaledwie 6 sekund

Zamknieta komora robocza

tadowarka pretow Sinico z pochytg ptaszczyzng lub magazynem wigzek

Wyrzutnik wioréw

Uktad chtodzgco-smarny

Standardowa jednostka sterujgca do uzytku z emulsjg

Dostepne na zyczenie:

- Stacja do obrobki wiérow miedzianych/aluminiowych

rzadzenia sterujgce detalem z oddzielnym roztadunkiem materiatu/ztomu
tronika serii CNC Fanuc



Niektore wyprodukowane elementy

23



Sinico TAP 4200

SINICO'»

TAP 4200 1

Cechy ogol
TAP 4200 uee0900°
e Vaga maszyny

22000 Kg
Wymiary catkowite 2.560 x 4.100 x 3.200 mm
Moc zainstalowana 130 kW
CNC Fanuc

Obstuga maszyny przez

Robot antropomorficzny na zadanie

Rozmiar gwintowania max

M36, G 2 %", NPT 3", BSF 1 12"

Maks. standardowa dtugosé 80 mm
obrabiana

Obrabialna $rednica min-max 20 - 80 mm
Uchwyt wrzeciona ISO 50 - HSK 63
Moc wrzeciona 14kW, 18.5kW
Jednostka robocza 4

Predkos¢ obrotowa wrzeciona 20 — 2.000 rpm
min-max

Skok osi wzdtuznej “Z”: 160 mm

Maszyna transferowa o 4 jednostkach roboczych ze stotem

o osi pionowej do obrobki detali ttoczonych i cietych.
Wydajnos$¢ maszyny do 1000 szt.h
Wysokowydajna maszyna CNC zaprojektowana do obrobki matych i Srednich detali: Srednica
chwytanla od 80 mm, d+ugosc gotowego detalu do 120 mm.
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Niektore wyprodukowane elementy
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Sinico TAP 8200

slulco‘» L

TAP 8200 1§

Cechy ogo6lne

Waga maszyny 24000 Kg

Moc zainstalowana 140 kW

Wymiary catkowite 2.560 x 4.100 x 3.200 mm
CNC Fanuc

Obstuga maszyny przez

Robot antropomorficzny na zadanie

Rozmiar gwintowania max

M36, G 2 %", NPT 3", BSF 1 12"

Maks. standardowa dtugosé 80 mm
obrabiana

Obrabialna $rednica min-max 20 - 80 mm
Uchwyt wrzeciona ISO 50 - HSK 63
Moc wrzeciona 14kW, 18.5kW
Jednostka robocza 8

Predkos¢ obrotowa wrzeciona 20 — 2.000 rpm
min-max

Skok osi wzdtuznej “Z”: 160 mm

Maszyna transferowa o 8 jednostkach roboczych ze stotem

o osi pionowej do obrobki detali ttoczonych i cietych.
Wydajnos$¢ maszyny do 1000 szt.h
Wysokowydajna maszyna CNC zaprojektowana do obrobki matych i Srednich detali: Srednica
chwytanla od 70 mm, d+ugosc gotowego detalu do 120 mm.
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Niektore wyprodukowane elementy
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Sinico TAP 6600

TAP 6600
No.4 stastions transfer
tapping machine

\ ’
A | i
k !

No.2 handling robots

Cechy ogolne

Waga maszyny 25000 Kg

Moc zainstalowana 150 kW

Wymiary catkowite 2.250 x 2.250 x 3.950 mm

CNC Fanuc

Obstuga maszyny przez Robot antropomorficzny na zgdanie
Rozmiar gwintowania max 6” NPSM, 3” NPT, M120, UNC 2 34”
Maks. standardowa dtugosé 150 mm

obrabiana

Obrabialna $rednica min-max 20 — 200 mm

Uchwyt wrzeciona HSK 80 — HSK 100
Moc wrzeciona 15kW, 22kW
Jednostka robocza 8

Predkos¢ obrotowa wrzeciona 20 — 2.000 rpm
min-max

Skok osi wzdtuznej “Z”: 160 mm

Maszyna transferowa o 6 jednostkach roboczych ze s

o osi pionowej do obrobki detali ttoczonych i cietych.
Wydajnos$¢ maszyny do 1000 szt.h

Wysokowydajna maszyna CNC zaprojektowana do obrobki matych i Srednich detali: Srednica
tania od 20 do 200 mm, dtugos¢ gotowego detalu do 150 mm.

.

tolem
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Niektore wyprodukowane elementy
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CAORLE

HIGH TECH END WORKING MACHINE
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Caorle CMV 60

Waga maszyny 6200 Kg
Wymiary catkowite [dt. x szer. x wys.] 4780 x 2355 x 2150 mm
Maks. dtugos¢ obrébki 1000 mm

Min. dtugosc¢ obrébki 50 mm

Min. srednica mocowania 10 mm

Maks. $rednica mocowania 100 mm

Min. érednica frezowania 10 mm

Maks. $rednica frezowania 80 mm

Maks. $rednica otworowania 20 mm

Maks. gtebokos¢ otworowania 60 mm

Maks. wydajno$¢ gwintowania 24 mm

Maks. gtebokos¢ gwintowania 60 mm

Predko$¢ obrotowa wrzeciona min. maks 15 - 1500 rpm
Moc wrzeciona 5,5-11 kW
Uchwyt wrzeciona HSK63 - ISO40
CNC Fanuc - Siemens

Centrum frezowania czotowego CMV60 to maszyna zaprojektowana i zbudowana w réznych
modelach, ktéra umozliwia obrobke koncow pretow, rur, odkuwek za pomocg 2 gtowic, z ktorych
da ma maksymalnie 3 wrzeciona:




Niektore wyprodukowane elementy
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Caorle CL 90

Ogolna charakterystyka

Waga maszyny 13700 Kg
Wymiary catkowite [dt. x szer. x wys.] 9000 x 3000 x 2500 mm
Liczba narzedzi 2

@ Min. giecie DIN2605 DN50 125

2 Max. giecie DN200 R305
Nr. 2 wrzeciona ISO 50 kW 15
Wzdtuzne osie Z CNC nr. 2

Centrum obrébcze CNC z jednostka 90Aa do obrobki
zakrzywionych ksztattek, wyposazone w automatyczny
system zatadunku/roztadunku.

— jedno wrzeciono do frezowania czotfowego

— jedno wrzeciono do fazowania zewnetrznego




Niektore wyprodukowane elementy
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Caorle MC 650

Ogodlna charakterystyka

Waga maszyny 16000 Kg
Wymiary catkowite [dt. x szer. x wys.] 11500 x 4600 x 2900 mm
Liczba narzedzi 10-20

Skok osi poprzecznej “X”: 400 mm
Skok osi pionowej “Y”: 400 mm

Skok osi wzdtuznej “Z” 700mm
Predkos¢ obrotowa wrzeciona min-max 100 — 5000 rpm
Moc wrzeciona 22 kW/30kW
Uchwyt wrzeciona ISO 50 — HSK 100
Obrabiana dtugos¢ min-max 200 - 6000 mm
Obrabiana $rednica min-max 20 - 330 mm
Maks. rozmiar gwintowania M33

Liczba narzedzi w magazynku 10-20

CNC Fanuc

Poziome centrum obrébcze do obrdbki korncdédwek, wyposazone w 2 jednostki robocze o 3 osiach.
Maszyna CNC zdolna do jednoczesnej obrdbki koricowej rur lub pretdw. Maszyna zaprojektowa-
na do obstugi przez automatyczny system zatadunku Jest w stanie wykona¢ nastepujgce ope-
je: fazowanie - wiercenie w osi i poza osig - gtebokie wiercenie w osi i poza osig - gwintowanie

. ~'énie ze statycznym przedmiotem obrabianym - wytaczanie - frezowanie.

il
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Szczegoty dotyczgce maszyny i obrobki
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Caorle CL 151 U-Tronic

Ogolna charakterystyka : C_E‘ '

Waga maszyny 6000 Kg -
Wymiary catkowite [df. x szer. X wys. ] 4453 x 3012 x 2881 mm \{\

Liczba narzedzi

Zakres obrébki

C@©EABRLE CL 151

Skok osi wzdtuznej “Z” 380 mm

Skok osi wzdiuznej “U” 120 mm

Moc wrzeciona 22 kW

Obrabiana $rednica min-max 60 — 275 mm

Uchwyt wrzeciona Gtowicy promieniowej D’Andrea
Obrabiana dtugos¢ min-max 1000 - 12000 mm

CNC Fanuc - Siemens
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Szczegobty dotyczgce maszyny i obrobki
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Obszary

zastosowan

+ Wykonczenia watéw do silnikéw elektrycznych i alternatoréw

+ Automotive (silniki, osie, osie kierownicze); czesci wykonane z:

- Watu petnego

- Watu korbowego z kucia cisnieniowego

- Watu rozrzadu (z preta lub kucia cisSnieniowego)

- Watéw kierowniczych

+ Obrébka koncowa dla przemystu kolejowego:

- Osie z pretow petnych lub czesci kutych

* Rolnictwo:

- R6zne rodzaje watdw zarobwno z pretow, jak i kutych (osie kierownicze, waty zebate do cigag-
nikbw, kombajndéw zbozowych i powigzanego sprzetu).

* Pompy:

- Obrobka elementéw pomp

* Sprezarki:

- Waly i Sruby obrabiane z petnego preta i kute ciSnieniowo

* Rury i armatura (ropa i gaz, fundamenty pod domy....)

- Obrébka koricowa rur, gwintowanie do tgczenia rur i ksztattek.

Ogolnie rzecz biorgc, produkty tego typu sg catkowicie wykariczane na maszynie Caorle (rézne
fazowania i uszczelnienia spawow, konncowe gwintowanie, obrobka kotnierzy i inne).
Zazwyczaj maszyny sg instalowane na poczatku linii produkcyjnej, aby zapewnic najlepszg tole-
rancje formowanych czesci i okresli¢ o$ obrotu.

Czasami mozna je rbwniez umiesci¢ na koncu linii produkcyjnej, aby wykonaé prawidtowe fa-
zowanie na wale napedowym lub podobnym z precyzyjng obrobkg na zyczenie klienta.
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Mocne strony

- Skrocony czas produkciji.

* Pomoc zdalna.

- Serwis z wyspecjalizowanym technikiem.
- Zoptymalizowana praca automatyczna.
* Precyzja geometryczna.

- Zoptymalizowany proces ciecia.

- Szybkie oprzyrzadowanie.

- Maszyny tatwe w uzyciu.

- Szybka instalacja.

- Potgczenie z LAN.

- Autodiagnostyka z wbudowang grafika.
- Opcja instalacji SPC.







@06

WWW.SINICO.com

SINCE 1962
S INICO
MACHINE TOOL MANUFACTURING

INICO

MTM US NC

CAORLE

HIGH TECH END WORKING MACHINE

Sinico Service S.r.l.
Via del Progresso, 28
36054 Montebello Vic. (VI)
Ph. +39 0444 644811

Sinico MTM US Inc.
7007 Engle Rd. Suite C
Middleburg Hts. Ohio 44130
Ph. +1 (216) 264 8344
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AUTOMATYCZNE OBROTOWE MASZYNY DO CIECIA | WYKANCZANIA

SINICO to miedzynarodowy producent obrabiarek z siedzibg gtdbwna i zaktadami produkcyjnymi w pétnocny-
ch Wtoszech, specjalizujgcy sie w projektowaniu, produkcji, uruchamianiu i serwisowaniu automatycznych
maszyn CNC z transferem obrotowym lub systemow z transferem liniowym CNC do ciecia na dtugos$c i
obrdébki koricowej (np. toczenie ID/AD, gwintowanie ID/AD, walcowanie gwintow, wiercenie, fazowanie, fre-
zowanie powierzchni itp. Obrabiane moga by¢ wszystkie materiaty wykonane ze stali, stali wysokostopowej,
stali nierdzewnej, metali niezelaznych, tytanu itp.

Do zatadunku surowcow wykorzystywane sg tadowarki pretdw/ magazynki pretow dla rur i profili, pretow
petnych lub pretdédw o profilu nieokragtym, a takze systemy dla rur z kregu. Mozliwe jest rébwniez podawanie
pojedynczych detali, np. wstepnie wycietych, odlewanych lub kutych,

do naszych systeméw, ktére mogg by¢ rowniez opcjonalnie wyposazone, na przyktad, w operacje pomia-
rowe gotowych detali, mycie /konserwacje gotowych detail a nawet automatyczne odktadanie gotowych
detali do pojemnika klienta.

Niektore dane techniczne maszych naszych serii “TOP’ lub “CL” sg nastepujace:

Zewnetrzna Srednica detalu: 6.5 - 115 mmBar

Dtugosci: az do 6.5 mtr. ( + opcjonalnie)

Dtugos$¢ gotowych detali: 10 - 1,050 mm

Do liniowych maszyn transferowych: az do 2,100 mm (+opcjonalnie)

Niektore dane techniczne naszej maszyny ‘Caorle MC’ sg nastepujace:

Zewnetrzna Srednica detalu max. 330 mm Dtugos$c¢ detalu: az do 8 mtr. ( + opcjonalnie)

Sinico - TOP 1100 R2 CNC

Ta sterowana numerycznie
maszyna jest zaprojektowana do
obrobki matych i srednich detali
I osigga wysokag produktywnosc¢
do 2750 sztuk na godzine.
Nadaje sie do pretéw o srednic-
ach od 4 do 55 mm i gotowych
detali o dtugosci do 200 mm.

Oto przyktady detali produkowanych przez nasze maszyny:

Sinico - TOP 1100 CNC Plus

Ta sterowana numerycznie maszy-
na jest przeznaczona do obroébki
matych i sSredniej wielkosci detali i i
osigga

wysokg produktywnosc¢ do 2600
sztuk na godzine. Nadaje sie do
pretow o srednicach

od 6 do 115 mm i gotowych

detali o dtugosci do 550 mm.

Ta sterowana numerycznie maszy-
na jest przeznaczona do obrobkim-
atych i Sredniej wielkosci detali i
osigga wysokag produktywnosc¢ do
2600 sztuk na godzine. Nadaje sie
do pretoéw o srednicach od 6 do
115 mm i gotowych detali o dtug-
osci do 1050 mm.

Sinico - CL104 - 2050

Wysokowydajny liniowy transfer
CNC jest odpowiedni do obrébki
elementéw o Sredniej diugosci.
Srednica preta wynosi od 10 do 115
mm, dtugos¢ gotowego elementu
od 300 do 2050 mm, a mozliwe
operacje obrobki sg nastepujgce:
fazowanie, wiercenie, gwintowanie,
toczenie ze statycznym przedmio-
tem obrabianym, wiercenie, for-

[ \ mowanie, znakowanie i frezowanie.
’}l||mn|||m||||i||lllll!immn.» - I\/Iaszyna moze byé skonfi gurowana
ze stotem obrotowym z dwoma do
szesciu stanowiskami roboczymi po
cieciu.

Oto przyktady detali produkowanych przez nasze maszyny:

Sinico - TAP 8200

Jest to automatyczna, sterowana
5 numerycznie maszyna o wysokiej
o =5 = wydajnosci do obrébki matych i
SMco>- - ’ i $rednich elementow.
Srednica preta wynosi do 81 mm, a

dtugos¢ gotowego elementu do 120
mm.

Sinico - CAORLE MC 650

To poziome centrum obrébcze
zostato zaprojektowane do obrébki
koncowek i posiada dwie 3-osiowe

jednostki obrobcze.
Wydajno$¢ maszyny wynosi
od 1000 do 12 000 mm dtugosci.

SINICO jest jednym z najwazniejszych, niezawodnych i konkurencyjnych graczy w dziedzinie elastycznych
maszyn transferowych CNC.

Obrabiamy detale takie jak sworznie, tuleje, nyple, czesci do taricuchoéw przenosnikéw, cylindry hydraulicz-
ne, rury ttokowe i ztgcza, ktére sg uzywane gtéwnie w sektorze motoryzacyjnym, do zastosowan hydrauli-
cznych i w przemysle ogolnym. Typowe operacje obrobki, do ktérych nadajg sie nasze maszyny, obejmuja
ciecie, fazowanie, centrowanie, toczenie, wiercenie, gwintowanie, frezowanie, rowkowanie, a takze ope-
racje ksztattowania, takie jak gratowanie, kotnierzowanie, speczanie, zwezanie, walcowanie, prasowanie,
znakowanie i radetkowanie.




Sinico Machines

configurations Top Line

6 Stations

2 Operating units

Lenght check station

Workpiece transport chain for good parts
Workpiece transport chain for bad parts

6 Stations

2 Operating units

Lenght check station

Possibility straightness station
Workpiece transport chain for good parts
Workpiece transport chain for bad parts

6 Stations

4 Operating units

Lenght check station

Workpiece transport chain for good parts
Workpiece transport chain for bad parts

Sinico MTM US
Cleveland - Ohio @

—

@ Sinico Service Headquarters
Vicenza - Italy
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average production a miracle of nature
of Sinico machines ™ ) without equal.

all around the world.

This is the prodigy

we are proud of.

Sinico Service S.r.l.
Via del Progresso, 28 - 36054 Montebello Vicentino VI (IT)
Phone: +39 0444.644811 - sales@sinico.com - www.Sinico.com
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Collapsible Tap Sinico Machines Tap Line

COLLAPSIBLE TAP

NEW HEAVY DUTY

HIGH SPEED COLLAPSIBLE TAP
ENGINEERED AND MANUFACTURED

BY SINIGO-SPECIALISED TOOLING SHOP

. Tap attachment Qlclo olujolo
. Tool body
. Actuating screw ‘ |
. Plunger head
. Tap closing plate
. Retractable combs




s | n | co T 0 P 1 1 0 0 R 2 c N C S | n | co T 0 P 1 1 0 0 C N c P | us s | n | co T 0 P 1 1 0 0 C N C P | us s J s | n | Co T 0 P 2 0 0 0 R 1 c N c Tube bar - Cycle time 9,1” Solid bar - Cycle time 12,5” Solid bar - Cycle time 15” Tube bar - Cycle time 10,5” Solid bar - Cycle time 6,8” Solid bar - Cycle time 7 ” Forging - Cycle time 10” Solid bar - Cycle time 6” Forging - Cycle time 10” Solid bar - Cycle time 35”

Machine cost: $ 0.054/part Machine cost: $ 0.066/part Machine cost: $ 0.108/part Machine cost: $ 0.089/part Machine cost: $ 0.045/part Machine cost: $ 0.048/part Machine cost: $ 0.056/part Machine cost: $ 0.041/part Machine cost: $ 0.050/part Machine cost: $ 0.239/part
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g Solid bar - Cycle time 18” Tube bar - Cycle time 10” Forging - Cycle time 16” Tube bar - Cycle time 12” Solid bar - Cycle time 6” Solid bar - Cycle time 15” Forging - Cycle time 9” Tube bar - Cycle time 15” Solid bar - Cycle time 5,2” Tube bar - Cycle time 14”
Py Machine cost: $ 0.184/part Machine cost: $ 0.056/part Machine cost: $ 0.099/part Machine cost: $ 0.113/part Machine cost: $ 0.039/part Machine cost: $ 0.108/part Machine cost: $ 0.061/part Machine cost: $ 0.051/part Machine cost: $ 0.029/part Machine cost: $ 0.077/part
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General specifications General specifications General specifications General specifications - ; . -
Machine weight 12000 Kg Machine weight 17000 Kg Machine weight 20000 Kg Machine weight 16000 Kg g 1
Installed power 80 kW Installed power 100 kW Installed power 100 kW Installed power 100 kW (7]
Diameter 4-60 mm Diameter 6-35 mm DIRTTIEEY S0 i Diameter 6:99 mm Solid bar - Cycle time 5,8” Solid bar - Cycle time 8” Solid bar - Cycle time 7,5” Tube bar - Cycle time 6,2” Solid bar - Cycle time 5,9 Forging - Cycle time 18” Tube bar - Cycle time 17” Tube bar - Cycle time 23 Solid bar - Cycle time 18” Tube bar - Cycle time 4,7”
Length 10-200mm Length 10-550mm Length 100 -1050 mm Length 10-550 mm Machine cost: $ 0.038/part Machine cost: $ 0.068/part Machine cost: $ 0.059/part Machine cost: $ 0.036/part Machine cost: $ 0.045/part Machine cost: $ 0.107/part Machine cost: $ 0.115/part Machine cost: $ 0.157/part Machine cost: $ 0.113/part Machine cost: $ 0.032/part
S
TAP 4200 TAP 8200 TAP 6600 CL 104-2050 %) o

Linear Transfer : ] E!j

Tube bar - Cycle time 2,1” Solid bar - Cycle time 8” Solid bar - Cycle time 30” Cold pressed - Cycle time 11” Tube bar - Cycle time 3,1” Solid bar - Cycle time 00.0” Forging - Cycle time 00.0” Forging - Cycle time 00.0” Forging - Cycle time 00.0” Tube bar - Cycle time 00.0”
Machine cost: $ 0.009/part Machine cost: $ 0.066/part Machine cost: $ 0.334/part Machine cost: $ 0.094/part Machine cost: $ 0.020/part Machine cost: on request Machine cost: on request Machine cost: on request Machine cost: on request Machine cost: on request

General specifications General specifications General specifications General specifications Profile bar - Cycle time 12" Solid bar - Cycle time 28” Solid bar - Cycle time 10,8 Solid bar - Cycle time 35” Tube bar - Cycle time 6,3” Forging - Cycle time 00.0” Forging - Cycle time 00.0” Forging - Cycle time 00.0” Solid bar - Cycle time 00.0” Solid bar - Cycle time 00.0”
Machine weight 22000 Kg Machine weight 24000 Kg Machine weight 25000 Kg Machine weight 36000 Kg Machine cost: $ 0.079/part Machine cost: $ 0.180/part Machine cost: $ 0.086/part Machine cost: $ 0.266/part Machine cost: $ 0.040/part Machine cost: on request Machine cost: on request Machine cost: on request Machine cost: on request Machine cost: on request
General dimensions 2.560 x 4.100 x 3.200 mm General dimensions 2.560 x 4.100 x 3.200 mm General dimensions 2.250 x 2.250 x 3.950 mm General dimensions 7.000 x 7.700 x 4.000
Tapping dimension max M36, G 2 4", NPT %”, BSF 1 %%”  Tapping dimension max M36, G 2 ¥4”, NPT %4”, BSF 1 1»” Tapping dimension max 6” NPSM, 3" NPT, M120, UNC 2 34” Tools 2/4 W . -
Standard workable length max 80 mm Standard workable length max 80 mm Standard workable length max 150 mm Workable length min.-max 300 - 2050 mm L W/ //
Workable diameter min.-max 20— 80 mm Workable diameter min.-max 20— 80 mm Workable diameter min.-max 20 —200 mm Workable diameter min.-max 10 - 115 mm '
Installed power 130 kW Installed power 140 kW Installed power 150 kW Installed power 100 kW
Solid bar - Cycle time 28” Tube bar - Cycle time 12” Solid bar - Cycle time 4,7” Tube bar - Cycle time 11” Tube bar - Cycle time 9,5” Forging - Cycle time 00.0” Forging - Cycle time 00.0” Forging - Cycle time 00.0” Forging - Cycle time 00.0" Forging - Cycle time 00.0”
Machine cost: $ 0.220/part Machine cost: $ 0.060/part Machine cost: $ 0.028/part Machine cost: $ 0.071/part Machine cost: $ 0.050/part Machine cost: on request Machine cost: on request Machine cost: on request Machine cost: on request Machine cost: on request
Caorle CMV 60 Caorle MC 650 Caorle CL 90 Caorle CL 151 U-Tronic
2 ool

Profile tube - Cycle time 5,5” Tube bar - Cycle time 3,8” Solid bar - Cycle time 7,4” Tube bar - Cycle time 4” Tube bar - Cycle time 6,4” Tube bar - Cycle time 00.0” Solid bar - Cycle time 00.0” Solid bar - Cycle time 00.0” Tube bar - Cycle time 00.0” Solid bar - Cycle time 00.0”
Machine cost: $ 0.027/part Machine cost: $ 0.022/part Machine cost: $ 0.055/part Machine cost: $ 0.0189/part Machine cost: $ 0.0295/part Machine cost: on request Machine cost: on request Machine cost: on request Machine cost: on request Machine cost: on request

v

General specifications =

Machine weight - Installed power 10000 Kg - 50 kW P i i i ; ; ) _ _ ) . . ) . . )
General dimensions [L x W x H] 4780 x 2355 x 2150 mm General specifications General specifications eIaII ed power 21000 Kg - 90 KW E’:fh?,: co(zc:f ;"Sf 6%art fg'cdhﬂf co§¥CIs? 5'?§3Epan fnﬂ'cdhmr c02¥c!$e J'?;;;,fm ;ﬂfhﬁ,aer co‘;{“}f é'?:z}:an Iﬁ:fh?:; co§¥“§ é'r(',‘;‘,’pan :/(I)e:g;:ge(gﬁleo:[?:qggs(t) :nogg;:gec%ftleoz?:qggs? fﬁ!ﬁ'ﬁ:ﬁe c%ysﬁ'eoﬂ"::qﬂgs? fﬁ!ﬂ'n".ﬁe c%ys?i)::n:equgs(t) fﬁéi"n".ﬁe c((:nys?eozr::qggs(t)
Min/Max workable length 50/1000 mm Machine weight - Installed power 40000 Kg - 110 kW Machine weight 12500 Kg TG 9 Z

Min/Max clamping diameter 10/100 mm General dimensions [L x Wx H] 11500 x 4600 x 2900 mm General dimensions [L x W x H] 9000 x 3000 x 2500 mm e L 4453 x 3012 x 2881 mm

Min/Max milling diameter 10/80 mm Workable diameter min-max: 20 - 330 mm @ Min. curve DIN2605 DN50 125 Min-max machining diameter 60— 275 mm M v ’

Max drilling diameter/depth 20/60 mm Tapping dimension max M33 g Max. curve DN200 R305 Radial Head T e D e U e 2

Max tapping capacity/depth 24/60 mm Number of tools 10-20 Nr. 2 spindles ISO 50 kW 15 Working length min-max: 1000 - 12000 mm
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